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optibelt ALPHA
dlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownosti

Remni Optibelt ALPHA – qto zubçatye i
dvojnye zubçatye remni, sostoäwie iz
vysokokaçestvennogo gibkogo korda i
iznosostojkogo poliuretana, izgotav-
livaemye v formax.

Sposob litejnogo proizvodstva imeetSposob litejnogo proizvodstva imeetSposob litejnogo proizvodstva imeetSposob litejnogo proizvodstva imeetSposob litejnogo proizvodstva imeet
sleduüwie preimuwestva:sleduüwie preimuwestva:sleduüwie preimuwestva:sleduüwie preimuwestva:sleduüwie preimuwestva:

• Malye dopuski i vysokaä toçnost´ ‚aga
• Proçnoe soedinenie poliuretana s

kordom
• Izgotavlivaemaä dlina remnej

do 2350 mm
• Izgotavlivaemaä ‚irina rukavov do

380 mm

Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:
• Zub´ä na odnoj storone remnä (standart); dvojnye zubçatye remni

(Profili: T2,5; T5; T10; T20)
• Postavläütsä v razliçnyx cvetax, antistatiheskie, mexaniçeski

obrabotannye (izgotovlenie ‚ponok, pazov na naruønom sloe remnä i t.d.),
s razliçnymi zaxvatami (ALPHA SRP)

• Special´nye kordy: E-kord – osobo gibkij; kord iz vysokokaçestvennoj
nerøaveüwej stali, iz aramida i poliqstry.

**Postavläemye tol´ko v vide ALPHAflex
**Postavläemye tol´ko v vide ALPHA

T2,5**

T5
DT5

T10
DT10
T20

DT20

AT5

AT10

AT20

5M*

8M*

14M*

MXL**

XL**

L**

   Profili   Profili   Profili   Profili   Profili
remnäremnäremnäremnäremnä

Íag Íag Íag Íag Íag t

(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

VysotaVysotaVysotaVysotaVysota
remnäremnäremnäremnäremnä

hs
(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

VysotaVysotaVysotaVysotaVysota
zubazubazubazubazuba

ht
(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

Maks.Maks.Maks.Maks.Maks.
skorost´skorost´skorost´skorost´skorost´
dviøeniädviøeniädviøeniädviøeniädviøeniä

remnäremnäremnäremnäremnä vmaksmaksmaksmaksmaks

2,5   1,3 0,7 80 m/sek

5   2,2 1,2 60 m/sek
  3,4

10   4,5 2,5 40 m/sek
  7,0

20   8,0 5,0 30 m/sek
13,0

5   2,7 1,2 60 m/sek

10   5,0 2,5 40 m/sek

20   9,0 5,0 30 m/sek

5   3,7 2,2 60 m/sek

8   5,6 3,38 40 m/sek

14 10,0 6,1 35 m/sek

2,032 1,14 0,51 80 m/sek

5,08   2,3 1,27 60 m/sek

9,525   3,6 1,91 40 m/sek

Profili: MXL; XL; L; T2,5; T5; T10; T20

Profili: AT5; AT10; AT20 Profili: DT5; DT10; DT20

Optibelt ALPHA + ALPHAflex

b =        (sm)1000 x R
z1 x ze x Pspec.

R
sp

ec
.( W

/s
m

)

Çislo oborotov (min-1)
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optibelt ALPHAflex
dlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownostidlä peredaçi bol´‚oj mownosti

Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:
• Zub´ä na odnoj storone remnä (standart); dvojnye zubçatye remni

(Profili: T5; T10; T20)
• Mexaniçeski obrabotannye (izgotovlenie ‚ponok, pazov na naruønom

sloe remnä i t.d.), s razliçnymi zaxvatami
• Special´nye kordy: osobo gibkie kordy, iz aramida; AT10/AT20 kord

iz vysokokaçestvennoj nerøaveüwej stali.

Profile: T5; T10; T20 Profile: AT5; AT10; AT20

Profile: T5D; T10D; T20D Profile: 5M; 8M; 14M

Remni Optibelt ALPHAflex – qto beskoneçnye
remni s nepreryvnym kordom, izgotovlennye
iz termoplastiçeskogo poliuretana metodom
qkstrudirovaniä.

Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:
• Izgotovläemaä dlina ot 1500 do 24000 mm
• Postavläemyj diapazon dlin doløen

sxodit´sä s ‚agom
• Vozmoøno proizvodstvo dvojnyx zubçatyx

remnej
• Vozmoøno tkanevoe pokrytie na zubçatoj

storone remnä
• Koqfficient peredaçi mownosti remnej

ALPHAflex identiçen koqfficientu
Optibelt ALPHA

• Çislo oborotov do 10000 min-1

bytovaä radioqlektronnaä
apparatura; vysokotoçnye

privody; privody upravleniä

orgtexnika; bytovaä i kuxonnaä
texnika; privody upravleniä

403 N 1600 N

3380 N 15300 N

6700 N 31500 N

13500 N 48000 N

7000 N 23600 N

16000 N 60000 N

25200 N 65000 N

7000 N 23600 N

13500 N 60000 N

22900 N 65000 N

403 N 1600 N

3380 N 15300 N

7000 N 29400 N

SilaSilaSilaSilaSila
rastäøeniärastäøeniärastäøeniärastäøeniärastäøeniä
b=100 mmmmmmmmmm***

SilaSilaSilaSilaSila
razryvarazryvarazryvarazryvarazryva

b=100 mmmmmmmmmm***
Oblasti primeneniäOblasti primeneniäOblasti primeneniäOblasti primeneniäOblasti primeneniä

***Profili T2,5  i MXL = dannye dlä
      ‚iriny  remnej 32 mm

R
sp

ec
. (W

/s
m

)

Optibelt ALPHA + ALPHAflex

b =        (sm)1000 x R
z1 x ze x Pspec.

stanki; glavnye i vtoro-
stepennye privody,

tekstil´nye ma‚iny

stroitel´naä texnika; stanki dlä
bumaønoj promy‚lennosti:

nasosy; nagnetali/pressy

stanki; nasosy;
tekstil´nye ma‚iny

stroitel´naä texnika;
nagnetali/pressy;

tekstil´nye ma‚iny

mownye privody, stanki;
peçatnye stanki

stanki; nasosy;
tekstil´nye ma‚iny

stroitel´naä texnika;
nagnetali/pressy;

tekstil´nye ma‚iny

mownye privody, stanki;
peçatnye stanki

bytovaä radioqlektronnaä
apparatura; vysokotoçnye

privody; privody upravleniä

orgtexnika; bytovaä i kuxonnaä
texnika; privody upravleniä

  glavnye i vtorostepennye
privody; tekstil´nye ma‚iny;

peçatnye stanki

Çislo oborotov (min-1)
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optibelt ALPHA linear
dlä linejnyx privodovdlä linejnyx privodovdlä linejnyx privodovdlä linejnyx privodovdlä linejnyx privodov

Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:
•  Mexaniçeski obrabotannye (izgotovlenie ‚ponok, pazov na naruønom
    sloe remnä i t.d.)
• S razliçnymi zaxvatami i pokrytiämi
• Tkanevoe pokrytie vozmoøno na zubçatoj storone i/ili na naruønom

sloe remnä
• Special´nye kordy: osobo gibkie kordy, iz aramida; kord iz vysoko-

kaçestvennoj nerøaveüwej stali
• Postavläütsä v razliçnyx variantax okraski

Remni Optibelt ALPHA linear – qto koneçnye
qkstrudirovannye zubçatye remni s
kordom, raspoloøennym parallel´no
granäm.

Primenäütsä v osnovnom v linejnyx
privodax.

Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:
• Vysokaä peredaça mownosti
• Izgotavlivaütsä v rulonax i

 bolee 100000 mm
• Tkanevoe pokrytie vozmoøno na

zubçatoj storone i naruønom sloe
remnä

• Vozmoøno izgotovleneie usilennyx
konstrukcij dlä linejnyx privodov

• Minimal´nye zatraty na
texobsluøivanie

• Vysokaä toçnost´ pozicionirovaniä

T5*

T10

T20

AT5*

AT10

AT10L

AT20

L

H

XH

5M*

8M*

14M

ProfiliProfiliProfiliProfiliProfili
Íag Íag Íag Íag Íag t

(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

VysotaVysotaVysotaVysotaVysota
remnäremnäremnäremnäremnä

hs
(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

VysotaVysotaVysotaVysotaVysota
zubazubazubazubazuba

ht
(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

StandartnyjStandartnyjStandartnyjStandartnyjStandartnyj
kordkordkordkordkord

Ø (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

5  2,2 1,2 0,3

10  4,5 2,5 0,6

20  8,0 5,0 0,9

5  2,7 1,2 0,51

10  5,0 2,5

0,9

1,21

20  9,0 5,0 1,21

9,525  3,6 1,9 0,6

12,7 4,36 2,29 0,6

22,225 11,20 6,35 0,9

5  3,7 2,2 0,51

8  5,6 3,38 0,9

14 10,0 6,1 1,21

Profili: L; H; XH; T5; T10; T20 Profili: AT5; AT10; AT10L; AT20

Profili: 5M; 8M; 14M

Optibelt ALPHA linear

Skorost´ dviøeniä remnä AT = 3 m/s
(ostal´nye profili 2 m/s)
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optibelt ALPHA V
dlä transportnoj texnikidlä transportnoj texnikidlä transportnoj texnikidlä transportnoj texnikidlä transportnoj texniki

Remni Optibelt ALPHA V – qto beskoneçnye
svarennye remni s preryvnym kordom,
izgotavlivaemye na baze zubçatyx remnej
ALPHA linear. Oni preimuwestvenno
primenäütsä v transportörnoj texnike.

Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:
• Postavläetsä lübaä dlina s uçötom ‚aga
• Qkonomiçnost´ i korotkie sroki

izgotovleniä
• Bol´‚oj vybor variantov, takøe s

tkanevym pokrytiem naruønogo sloä i
zubçatoj storony

• Nesmoträ na preryvnyj kord, peredaça
mownosti remnej sostavläet okolo 50%
peredaçi mownosti beskoneçnyx
zubçatyx remnej litejnogo i
qkstrudirovannogo metoda proizvodstva
(ALPHA; ALPHAflex)

• Ideal´ny dlä podßömno-transportörnogo
oborudovaniä

• Postavläütsä so special´nym kordom

1690 H 7650 H 10 15,05

7100 H 32130 H 12 36,35

13500 H 48000 H 15 92,65

3500 H 11800 H 12 17,85

16000 H 60000 H 15 45,90

22100 H 65000 H 25 77,70

25200 H 65000 H 18 111,75

7000 H 29400 H 10 29,59

6 500 H 30600 H 14 55,25

13 250 H 47250 H 18 124,53

3500 H 11800 H 14 21,14

7000 H 30000 H 18 44,47

22900 H 65000 H 25 108,70

SilaSilaSilaSilaSila
rastäøeniärastäøeniärastäøeniärastäøeniärastäøeniä
b=100 mm*

SilaSilaSilaSilaSila
razryvarazryvarazryvarazryvarazryva

b=100 mm*

*Profili T5, AT5, 5M, 8M  = dannye dlä
  ‚iriny  remnej 50 mm

Min.Min.Min.Min.Min.
koliçestvokoliçestvokoliçestvokoliçestvokoliçestvo

zub´ev ‚kivazub´ev ‚kivazub´ev ‚kivazub´ev ‚kivazub´ev ‚kiva

Min. diametrMin. diametrMin. diametrMin. diametrMin. diametr
‚kiva‚kiva‚kiva‚kiva‚kiva
(mm)

Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:Postavläemye ispolneniä:
•  Mexaniçeski obrabotannye (izgotovlenie ‚ponok, pazov na naruønom
    sloe remnä i t.d.)
• S razliçnymi zaxvatami i pokrytiämi
• Tkanevoe pokrytie vozmoøno na zubçatoj storone i/ili na naruønom

sloe remnä
• Special´nye kordy: osobo gibkie kordy, iz aramida; kord iz vysoko-

kaçestvennoj nerøaveüwej stali
• Postavläütsä v razliçnyx variantax okraski

Profili: L; H; XH; T5; T10; T20 Profili: AT5; AT10; AT10L; AT20

Profili: 5M; 8M; 14M

Optibelt ALPHA linear

P
er

ed
av

ae
m

y
j 

vr
aw

aü
w

ij
m

om
en

t 
na

 1
 s

m
 ‚

ir
in

y
re

m
nä

 (
N

m
)

Çislo zub´ev

Skorost´ dviøeniä remnä AT = 3 m/s
(ostal´nye profili 2 m/s)
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optibelt ALPHA Spezial / ALPHA SRP
Special´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texniki

Xromovaä koøa

Novoflis

Poliamidnaä tkan´

Celofleks

Silomer-G
Silomer-R
Silomer-L
Silomer-M
Silomer-P

Pokrytie HV
Pokrytie PU

Prodol´nye pazy PU
PU-06 øöltaä

PU seraä

Politan

PVC sinää

PVC belaä

Vystupy (pupyrçataä pov.)

Profil´ “ryb´i kosti“

Profil´ “zub´ä pily“

Supergrip zelönaä

Supergrip belaä

Supergrip petrol
Supergrip çörnaä

Porol

EPDM

Rezina belaä

Elastomer zelönaä

Poristaä rezina

Korreks

Linateks

Linatril

Teflon

PU/Silikon*

seryj net dannyx ~ 3   80 mm vysokij koqfficient treniä, nizkaä stiraemost´

antracit net dannyx ~ 1,5/2,5 120 mm ustojçivost´ k vysokim temperaturam

zelönyj net dannyx ~ 0,5 kak remen´ nizkij koqfficient treniä

beøevyj RG400 2,0-10,0   40 mm gibkost´, mägkost´

øöltyj RG160 12,0   80 mm nizkaä stiraemost´

sinij RG220 6,0/12,0   80 mm nizkaä stiraemost´

zelönyj RG300 6,0/12,0   80 mm nizkaä stiraemost´

koriçnevyj RG400 6,0/12,0   80 mm nizkaä stiraemost´

krasnyj RG500 12,0   80 mm nizkaä stiraemost´

prozraçnyj 85° Sh A 1,0-4,0   60 mm gladkaä poverxnost´, nizkaä stiraemost´

prozraçnyj 60° Sh A 2,0   80 mm vysokaä iznosostojkost´, vysokij koqfficient treniä

prozraçnyj 60° Sh A 2,0   80 mm vysokaä iznosostojkost´, vysokij koqfficient treniä

øöltyj 55° Sh A 2,0-10,0   60 mm legko podvergaetsä mex. obrabotke, nizkaä stiraemost´

seryj 55° Sh A 2,0/3,0   60 mm legko podvergaetsä mex. obrabotke, nizkaä stiraemost´

natural´nyj 70° Sh A 2,0-5,0   60 mm vysokaä iznosostojkost´

sinij 40° Sh A 1,0/1,7/3,0   30 mm vysokij koqfficient treniä

belyj 65° Sh A ~ 1,5   30 mm dopusk FDA – dlä primeneniä v piwevoj promy‚lennosti

belyj 65° Sh A ~ 1,8   60 mm dopusk FDA – dlä primeneniä v piwevoj promy‚lennosti

belyj 65° Sh A ~ 3,0   80 mm dopusk FDA – dlä primeneniä v piwevoj promy‚lennosti

belyj 65° Sh A ~ 3,0   80 mm dopusk FDA – dlä primeneniä v piwevoj promy‚lennosti

zelönyj 40° Sh A ~ 3,5   60 mm mägkost´, vysokij koqfficient treniä

belyj 50° Sh A ~ 3,5   60 mm mägkost´, vysokij koqfficient treniä

sine-zelönyj (petrol) 40° Sh A ~ 3,5   60 mm mägkost´, vysokij koqfficient treniä

çörnyj 70° Sh A ~ 3,5   80 mm

çörnyj RG165 2,0-15,0   30 mm mägkost´, vysokij koqfficient treniä

çörnyj 70° Sh A 2,0-10,0   80 mm

belyj 50° Sh A 2,0-10,0   60 mm

zelönyj 60° Sh A 1,0/2,0   80 mm

oranøevyj RG250 10,0/15,0   80 mm mägkost´, vysokij koqfficient treniä

beøevyj 40° Sh A 4,0-10,0   80 mm nizkaä stiraemost´, vysokij koqfficient treniä

krasnyj 40° Sh A 1,6-12,0   40 mm vysokij koqff. treniä, otnosit. nizkaä stiraemost´, gibkost´

oranøevyj 50° Sh A 2,4-5,0   60 mm nizkaä stiraemost´, ustojçivost´ k stareniü

seryj net dannyx 0,3   80 mm oçen´ nizkij koqfficient treniä

belyj 60/50° Sh A 2,4   60 mm ustojçivost´ k zagräzneniü (osedanie pyli, struøek)

OboznaçenieOboznaçenieOboznaçenieOboznaçenieOboznaçenie MaterialMaterialMaterialMaterialMaterial CvetCvetCvetCvetCvet Tvördost´ Tvördost´ Tvördost´ Tvördost´ Tvördost´ (Sh A)
Plotnost´ Plotnost´ Plotnost´ Plotnost´ Plotnost´ (RG)

TolwinaTolwinaTolwinaTolwinaTolwina
(mm)(mm)(mm)(mm)(mm)

Min diametrMin diametrMin diametrMin diametrMin diametr
‚kiva‚kiva‚kiva‚kiva‚kiva    Svojstva   Svojstva   Svojstva   Svojstva   Svojstva

*drugie kombinirovannye pokrytiä po zaprosu

RG = Obß ömnyj ves

Natural´naä koøa

Volokno iz poliqstry

Poliamid

Poliuretan

Polivinil-
xlorid

Rezina

Natural´nyj kauhuk

NBR Polimer

PTFE
Silikon

Mexaniçeskaä obrabotkaMexaniçeskaä obrabotkaMexaniçeskaä obrabotkaMexaniçeskaä obrabotkaMexaniçeskaä obrabotka

S cel´ü optimal´nogo ispol´zovaniä svojstv
remnej Optibelt ALPHA Spezial v re‚eniäx
privodov primenäütsä sleduüwie sposoby ix
mexaniçeskoj obrabotki:
• Ílifovanie naruønogo sloä remnä
• Ílifovanie bokovyx granej remnä
• Obrabotka naruønogo sloä remnä po dline
• Obrabotka zubçatoj storony remnä po dline
• Udalenie otdel´nyx zub´ev
• Perforirovanie remnä
• Separirovanie (narezanie) pokrytiä dlä

pridaniä emu ból´‚ej gibkosti
• Izgotovlenie ‚ponok/pazov na naruønom sloe

ili pokrytii remnä

PokrytiäPokrytiäPokrytiäPokrytiäPokrytiä

Special´nye zubçatye remni Optibelt ALPHA s
naruønym pokrytiem izgotavlivaütsä
litejnym metodom (ALPHA SRP) na special´nyx
formax. U qkstrudirovannyx remnej ALPHAflex
ili ALPHA linear / ALPHA V naruønoe pokrytie
nanositsä metodom dopolnitel´noj obrabotki.
Blagodarä raznoobraznym vidam pokrytij i
sposobu ix obrabotki, a takøe svojstvam
poliuretanovyx zubçatyx remnej, vozmoøny
progressivnye re‚eniä v transportirovoçnoj
texnike.
V tablice predstavleny vidy pokrytij.
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optibelt ALPHA Spezial / ALPHA SRP
Special´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texnikiSpecial´nye zubçatye remni dlä transportnoj texniki

ZZZZZaxvatyaxvatyaxvatyaxvatyaxvaty

Optibelt ALPHA V Spezial/ALPHAflex Spezial –
qto special´nye zubçatye remni s zaxvatami,
kotorye izgotavlivaütsä na baze zubçatyx
remnej ALPHA V ili ALPHAflex. Zaxvaty
nanosätsä metodom dopolnitel´noj obrabotki.

Remni ALPHA SRP s zaxvatami izgotavlivaütsä
v formax, litejnym metodom v vide beskoneç-
nyx zubçatyx remnej. Vid zaxvatov opredeläet-
sä naruønoj çast´ü formy.

Esli v dannoj programme Vy ne najdöte
interesuüwix Vas zaxvatov, oni mogut byt´
izgotovleny soglasno Va‚im trebovaniäm.
My pomoøem Vam pri re‚enii zadaç.

Çast´ standartnogo assortimenta ukazana niøe.

Posledovatel´nost´ opredeleniäPosledovatel´nost´ opredeleniäPosledovatel´nost´ opredeleniäPosledovatel´nost´ opredeleniäPosledovatel´nost´ opredeleniä
konstrukcii remnej s zaxvatamikonstrukcii remnej s zaxvatamikonstrukcii remnej s zaxvatamikonstrukcii remnej s zaxvatamikonstrukcii remnej s zaxvatami

• Opredelit´ podxodäwij k usloviäm vid
konstrukcii

Vybor zubçatogo remnä (tip, dlina), a takøe
sootvetstvuüwix ‚kivov. Pri ispol´zovanii
opornyx plastin rekomenduetsä primenenie
remnej s zawitnoj tkan´ü PAZ na zubçatoj
storone remnä.

• Vybor zaxvata

Vybor i rasçöt zaxvata zavisit ot oblasti
primeneniä. Udobnym re‚eniem ävläetsä
ispol´zovanie zaxvata iz standartnoj program-
my. Vsledstvii mexaniçeskoj obrabotki
vozmoøno izmenenie formy standartnogo
zaxvata.
Special´nye ispolneniä dlä individual´nyx
trebovanij mogut iztotavlivat´sä iz lityx
form (obrawaem vnimanie na dopolnitel´-
nye rasxody).

• Vidy navarivaniä

Pri vozmoønosti zaxvat navarivat´ protiv
zuba dlä obespeçeniä gibkosti remnä.
Pri navarivanii obrazuetsä vystup pribli-
zitel´no 0,5-1,0 mm. Po øelaniü ego vozmoø-
no udalit´. Pri nakleivanii zaxvata vystup
ne obrazuetsä.

• Dopuski

Poziciä zaxvatov sootvetstvuet ‚agu zub´ev,
sledovatel´no, ne voznikaet summarnaä
o‚ibka (koliçestvo zaxvatov). Otklonenie
dopuska na zadannuü poziciü sostavläet
± 0,5 mm. Dopusk vysoty zaxvata – 0,5 mm.

Íirina zaxvatov (navarivaniä) doløna byt´ po
vozmoønosti minimal´noj s cel´ü soxraneniä
gibkosti zubçatogo remnä.

T5/AT5 5 (2) 6 (2) 6 (3) 8 (4) 9 (6) 10 (8) 12 (10)
T10/AT10 8 (3) 9 (4) 10 (4) 12 (6) 14 (9) 15 (12) 20 (20)
T20/AT20 12 (5) 13 (5) 15 (6) 18 (6) 20 (12) 23 (20) 30 (30)

XL 5 (2) 6 (2) 6 (3) 8 (4) 9 (6) 10 (8) 12 (10)
L 6 (3) 7 (3) 8 (4) 10 (5) 12 (7) 13 (10) 16 (16)
H 8 (4) 9 (5) 10 (6) 12 (7) 14 (10) 15 (12) 20 (20)

XH 13 (5) 14 (5) 15 (6) 18 (8) 20 (12) 23 (20) 30 (30)

Profil´Profil´Profil´Profil´Profil´
Koliçestvo zub´ev ‚kivaKoliçestvo zub´ev ‚kivaKoliçestvo zub´ev ‚kivaKoliçestvo zub´ev ‚kivaKoliçestvo zub´ev ‚kiva

20 25 30 40 50 60 100

pri navarivanii zaxvata meødu zub´ämi (na naruønom sloe)

pri navarivanii zaxvata naprotiv zuba


 


Rekomenduemaä ‚irina zaxvata pri navarivanii (mm) otnositel´no  koliçestva zub´evRekomenduemaä ‚irina zaxvata pri navarivanii (mm) otnositel´no  koliçestva zub´evRekomenduemaä ‚irina zaxvata pri navarivanii (mm) otnositel´no  koliçestva zub´evRekomenduemaä ‚irina zaxvata pri navarivanii (mm) otnositel´no  koliçestva zub´evRekomenduemaä ‚irina zaxvata pri navarivanii (mm) otnositel´no  koliçestva zub´ev



optibelt ZRS
Zubçatye ‚kivy i vspomogatel´nye texniçeskie aksessuaryZubçatye ‚kivy i vspomogatel´nye texniçeskie aksessuaryZubçatye ‚kivy i vspomogatel´nye texniçeskie aksessuaryZubçatye ‚kivy i vspomogatel´nye texniçeskie aksessuaryZubçatye ‚kivy i vspomogatel´nye texniçeskie aksessuary

Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:Preimuwestva:

• Samocentrovka
• Razbornost´
• Oblegçönnyj demontaø posle

oslableniä boltov
• Oblegçönnoe gorizontal´noe

(radial´noe) i vertikal´noe (aksial´noe)
centrirovanie

optibelt CE Natäønye qlementy (vtulki)Natäønye qlementy (vtulki)Natäønye qlementy (vtulki)Natäønye qlementy (vtulki)Natäønye qlementy (vtulki)
soedinäüt zubçatye ‚kivy s valom.

optibelt CP
KrepöønyeKrepöønyeKrepöønyeKrepöønyeKrepöønye
plastinyplastinyplastinyplastinyplastiny

Tol´ko optimal´no nastroennye komponenty i texniçeskie
vspomogatel´nye sredstva garantiruüt bezupreçnuü rabotu
i neobxodimuü peredaçu mownosti privoda.

V na‚em assortimente postavki Vy najdöte bol´‚oe çislo
standartnoj produkcii, obespeçivaüwej  rabotu Va‚ego
privoda.

Esli na‚ assortiment postavki ne sootvetstvuet Va‚im
øelaniäm, my predostavim nestandartnuü produkciü v
sootvetstvii s Va‚imi trebovaniämi.

Optibelt GmbH
Postfach 10 0132 • D-37669 Höxter/Germany

Tel. +49 (0) 52 71 - 621 • Fax +49 (0) 52 71 - 9762 00
info@optibelt.com • www.optibelt.com

Ein Unternehmen der Arntz Optibelt Gruppe

Preimuwestva pribora:Preimuwestva pribora:Preimuwestva pribora:Preimuwestva pribora:Preimuwestva pribora:

• Ne trebuet soprikosnoveniä s
remnöm; iz-za toçnosti ne
trebuet povtornogo izmereniä

• Íirokij diapazon izmerenij
v 10-600 Gc

• Vysokaä toçnost´ izmerenij
• Kaçestvennaä ocenka

rezul´tata izmereniä
• Soxranenie v baze dannyx
• Prostoe obsluøivanie
• Universal´naä izmeritel´naä

golovka dlä udobnogo
izmereniä

• Obrabotka dannyx çerez PK
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Predlagaemaä produkciä firmy Optibelt rasprostranäetsä isklüçitel´no na specializirovannuü torgovlü. Optibelt rekomenduet primenenie produkcii
tol´ko v sootvetstvii s rekomendaciämi, ukazannymi v dokumentacii firmy. Optibelt ne nesöt otvetstvennosti, esli produkciä ispol´zuetsä v takix
oblastäx, dlä kotoryx ona ne razrabatyvalas´ ili ne proizvodilas´. Vo vsöm ostal´nom Optibelt ukazyvaet na svoi obwie torgovye usloviä.

  Primenäütsä v
linejnoj texnike dlä
zakrepleniä zubçatyx
remnej na korpuse.
Plastiny standartnoj
‚iriny skladiruütsä.

Izmeritel´nyjIzmeritel´nyjIzmeritel´nyjIzmeritel´nyjIzmeritel´nyj
priborpriborpriborpriborpribor
optibelt TT 3TT 3TT 3TT 3TT 3

sluøit dlä
proverki natäøe-
niä remnä na
osnove çastoty
kolebanij.
Edinica
izmereniä v
gercax [Gc].
Pri vvode
parametrov remnä
natäøenie
ukazyvaetsä v
n´ütonax [H].

Simonyan Arman
Textfeld




